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Petroleum Testing ﬁeyond

Cechy aparatu:

Aparat do oznaczania pozostatosci po koksowaniu metoda mikro
(z 10% pozostatosci destylacyjnej)

Metody badan: EN ISO 10370 oraz ASTM D 4530

Mata objetosci prébki: od 0,15 do 1,5 g dla
matych naczyniek, 3 g dla srednich, 5 g dla
duzych, w zaleznosci od zawarto$ci pozostatosci
koksowej

tatwa obstuga: test prowadzony jest
automatycznie po wcisnieciu przycisku START.
Aparat sygnalizuje zakonczenie procesu
dzwiekiem

Aparat wyposazony w przeptywomierz azotu z
zaworem igtowym, ktéry umozliwia tatwe
sprawdzanie parametrow procesu

Piec grzewczy z komorg cyrkulacyjng, ze stali
nierdzewnej. Grzanie do + 500 °C.

Termopara typu J (Fe - konstantan)

2 stopniowy kontroler cisnienia, 20-750 kPa

Mikroprocesor kontrolujgcy prace aparatu

Bezpieczenstwo: aparat zatrzymuje sie, gdy cisnienie spadnie ponizej 80 kPa. Ostrzegawczy
sygnat dzwiekowy, gdy piec osiggnie temperature 550 °C. Kontroler odcina grzanie, gdy
temperatura przekroczy 600 °C

Aparat potrzebuje do pracy zrédto azotu (200-500 kPa)

Zasilanie 220 V
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