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Aparat do oznaczania pozostatosci po koksowaniu metoda mikro

ASTM D4530, IP 398, BS 2000 Part 398, ISO 10370

Zakres pomiaru od 0,1% do 30,0% (m/m)

12 prébek

Automatyczna kontrola temperatury oraz przeptywu azotu
Elektroniczny przeptywomierz

Zakres temperatury od temperatury otoczenia do 500°C

Automatyczny, szczelny piec do prowadzenia testow
okreslajgcych pozostatos¢ po koksowaniu metodg mikro
(Conradson)

Piec sterowany od temperatury otoczenia do 500 °C.

Wartosci temperatury, przeptywu i cisnienia sg automatycznie kontrolowane i wyswietlane na panelu
sterowania.

Aparat wyposazony w uchwyt szesciomiejscowy dla probéwek 16 ml i dwunastomiejscowy na probki 2 ml
lub 4 ml. Posiada zintegrowang putapke kondensatu i wylot spalin, ktéry pozwala odprowadza¢ powstate w
trakcie pomiaru gazy.

Dzieki niskiemu cisnieniu oraz podwdéjnemu systemowi odciecia temperatury aparat jest bardzo bezpieczny.
Wbudowany wentylator utatwia chtodzenie po wykonanym oznaczeniu, co przyspiesza czas wykonania
kolejnego pomiaru.

W zestawie z aparatem jest: uchwyty na 12 oraz 6 probek, haczyk do wyjmowania uchwytu z komory pieca,
pokrywa uszczelniajgca, putapka kondensatu, waz do poditgczenia azotu (3 m), gumowy waz do
odprowadzania spalin (5 m), przewdd zasilajgcy i instrukcja.

Specyfikacja:

Zakres temperatury: Od otoczenia do + 500°C £ 2°C
Wzrost temperatury: 10 do 15°C/min
Termopara: Fe-konstantan
Kontroler cisnienia: Od 20 do 750 kPa
Cisnienie zasilania: Do 1400 kPa
Przeptywomierz: Od 0,1 do 1,0 I/min

Automatycznie sterowany,

Przeptyw azotu: 150ml/min lub 600ml/min

Zapotrzebowanie na gaz: Okoto 40 | na test
Moc: 1,6kW
Zasilanie: 220/240V, 50/60Hz
Wymiary (HxXWxD)/ waga: 46 x 35 x 39 cm / 21kg
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